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1 Allmant

Materialet i panelerna ar dkta tegel eller klinker. Produkten ger teknisk och arkitektonisk frihet. Det behdvs inga
separata fundament eller tegelbalkar vid 6ppningar. Stomsystemet kan anvdndas pa alla typer av vaggkonstruktioner,
eftersom systemet har en egen stomme, fristdende fran den gamla fasaden. Infastningssystemet ger tegelpanelen god
ventilation, vilket ger en langsiktigt hallbar vaggkonstruktion.

Bild 1: Exempel pd BRIX tegelpanel

Den latta och tunna BRIX tegelpanelen kan anvandas for bade nyproduktion och for renoveringsobjekt. Tegelpanelen
hédngs upp pa monteringsskenorna, darfor belastas fasaden inte av temperaturberoende rorelser. Den nya tegelpanelen
kan monteras ovanpa den gamla fasaden. BRIX tegelpanel har produktcertifikat fran Eurofins.

1.1 Flexibel arkitektur

Systemet kan flexibelt anpassas till olika typer av objekt. Tegelpanelen kan utféras med olika farger, tegelstorlekar och
forband. Intrycket av en traditionell tegelfasad kan aterskapas, till exempel kan utvandiga hérn samt fonstersmygar
goras med hjdlp av hérnpaneler. Det blir enkelt att skapa det 6nskade arkitektoniska intrycket.

Vi anvander branda plattor av dkta tegel fran Tiileri, Wienerberger, Feldhaus och andra europeiska tillverkare.
Tegelplattornas kvalitet, till exempel hallfasthet och frosttalighet, testas noggrant innan tillverkningen av
tegelpanelerna. Fogningen utgors av fiberbetong belagd med stenkross. Tegelpanelerna levereras fardigfogade fran
fabrik, endast skarven mellan tegelpanelen fogas pa arbetsplatsen. Stenkrosset ger fogarna ett likformigt utseende med
de fardigfogade tegelpanelen som levererats fran fabriken. Fogens farg viljs fran BRIX sortiment.

Aven klinker kan véljas som panelmaterial. Vi anvander klinkerplattor fran bland annat ABC-Klinkergruppe, en vilkind
tillverkare av klinkerplattor. Klinkerplattorna ar 18 mm tjocka, och panelens totala tjocklek blir 20 mm. Klinkerpanelerna
kan dven utformas projektspecifikt. Darfor kan panelernas farg och utformning helt anpassas till den ursprungliga
fasadens utseende. Plattorna fargas innan branningen, darfor smalter fargen in i grundmaterialet och blir en del av
plattan.

Vara standardprodukter finns med de vanligaste tegelsstorlekarna och férbanden, med fardigkonstruerade
bakgrundsplatar. Det gar dven att bestalla specialprodukter, och da konstrueras en projektanpassad stomme.

BRIX Sverige ABe Fagelviksvdagen 9, 145 53 Norsborg o Org.nr: 559467-2338 - www.brixsverige.se
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Foljande tabell visar standardprodukterna for BRIX tegelpanel.

Tabell 1: De vanligast férekommande tegelstorlekarna, éverlappen och matten

« .. Horntegel | Byggmatt Byggmatt
Tegletstyp Tegellingd | Teglhojd Gavel horisontellt | vertikalt Foérband
/mm /mm
/mm /mm /mm

MTL85 285 85 85/135 300 100 1/2, 1/%’
stapelférband

MTL60 285 60 85/135 300 75 172, 1/%'
stapelférband

NTL75 270 75 85/130 280 87,5 1/2, stapel-
forband

MTL75 285 75 135 300 90,909 1/2

WDF 215 65 102,5 225 75 1/2

NOR 226 62 104 240 75 1/2

SWE 250 62 120 265 75 1/2, stapel-
forband

DNF 228 54 108 240 66,67 1/2

1.2 Tekniska data

Tabell 2: Tekniska data for BRIX tegelpanel

Fasadyta

Brand tegelplatta eller klinkerplatta

Fog

Polymermodifierad cementbaserad fogmassa

Fogmassans elasticitet

4%

Fogens yta

Mikrosten (stenkross)

Efterfogningstemperatur

> +5°C ...+25°C, torktid 3 dygn

Bakgrundsplat/armering

Varmférzinkat stal Z600 g/m? eller Magnelis (eller rostfritt) tjocklek
0,7 mm

Tegelpanelernas storlek 0,72 m?*
- hdjd 600 mm*
- bredd 1200 mm*
- tjocklek ca 21 mm (handslaget tegel ca 25 mm)

Vikt

Standard ca 40 kg/m? (38-50 kg/m2, beroende pa tegeltyp)

Tegelplattornas 6verlapp

Standard 1/2, 1/3 och stapelférband, alla 6verlapp mojliga

Varmerorelse

0,5 mm/m (-20°C- 50°C)

Luftspalt (min)

35 mm

Rorelsefogar

7,5 m mellanrum, om langd/bredd mer dn 12 m

Isoleringsmojlighet

0-300 mm

Vagg/forlangningsfasten

Varmférzinkat stal Z600 g/m? eller Magnelis (eller rostfritt) tjocklek
2,0 mm

Skenor

Varmforzinkat stdl Z600 g/m? eller Magnelis (eller rostfritt) tjocklek
1,25 mm

Fasadens brandtekniska klass

A2-d1, dO

* Tegelpanelernas maximala storlek, tegelpaneler som enligt tegelpanelplanen kan anvandas
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2 BRIX stomsystem

Systemet bestar av tegelpaneler och ett moduluppbyggt stomsystem for att fasta tegelpanelerna pa den befintliga
fasaden. | BRIX stomsystem ingar monteringsskenor pa vilka tegelpanelerna hangs upp, samt vertikala skenor fér
infastning av monteringsskenorna. Om det behdvs mer utrymme i konstruktionen, till exempel for isolering, anvands
vaggfasten tillsammans med forlangningsfasten.

2.1 BRIX tegelpanel

BRIX tegelpanel bestar av en bakgrundsplat, branda tegel-/klinkerplattor och polymermodifierad fogmassa. Plattorna
ar sammanfogade med den bakomliggande bakgrundsplaten , och ventileras fran plattornas baksida.

Bild 2: Exempel pd BRIX tegelpanel, framifrdn och bakifrdn

2,11 Tegelpanelernas beteckningar

Nedan beskrivs tegelpanelernas beteckningar. Beteckningen visar, vilken typ av tegelpanel det ar. En tegelpanel kan
vara en rak panel, en hérnpanel, en dkta hornpanel eller en boxpanel. Dessutom visar beteckningen tegelpanelernas
matt, alltsa det horisontella och vertikala byggmattet i den fardiga vaggen. | féljande bild visas vad bokstaverna och

siffrorna i tegelpanelens beteckning betyder.

S51200525Y

Bokstav i slutet
Y tillverkad for 6verkant

Bokstav framfor beteckningen

S rak panel (ojamnt antal tegelrader)
\ vénster hérnpanel A tillverkad for underkant
(0] hoger hérnpanel (ojamnt antal tegelrader)
K boxpanel X akta hornpanel

E specialpanel

Tegelpanelens horisontella Tegelpanelens vertikala
byggmatt byggmatt
4 siffror 3 siffror

Bild 3: Tegelpanelens beteckningar
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2.1.2 Hoérnalternativ och hérnplatar

De utvdndiga hérnpanelerna och fonstersmygarnas
hérnpaneler kan tillverkas antingen vid fabriken eller pa
arbetsplatsen. De fabrikstillverkade hérnpanelerna
levereras fardiga enligt paneldesign. | detta fall ar det
viktigt att ta exakta matt pa objektet, eftersom det inte
finns nagot spelrum pa arbetsplatsen, och det blir svarare
att kompensera for eventuella mattfel.

Aven hérnpanelerna kan géras pa plats. D3 tillverkas
tegelpanelerna utan hornplattor, sedan levereras
hoérnpanelerna och hornplatarna separat. Pa arbetsplatsen
monteras hornplaten pa hdrnpanelerna, varefter
hornplattorna limmas fast for att kunna gora fogningen
senare. Hornplattorna fogas i samband med det 6vriga
fogningsarbetet. Nar hérnpanelerna tillverkas pa
byggarbetsplatsen finns det ett visst spelrum for matten,
eftersom hornets matt kan anpassas.

N&r mattritningar for objektet gors, sa bestams
tillsammans med kunden om det finns hérnpaneler som ar
svara att gora pa arbetsplatsen, och darfér maste

Bild 4: Tillverkning av hérnpanel pa arbetsplatsen med hérnplat

fabrikstillverkas. Det kan till exempel var smala sektioner mellan fonster.

2.1.3 Paneldesign

Tegelpanelerna tillverkas alltid projektbaserat, grundat pa en noggrann paneldesign. Paneldesignen anger, vilka
tegelpaneler och komponenter som behdvs for arbetet. Designen ska féljas noggrant vid monteringen. Ur fasadens
mattskisser tas paneldesignen fram, dar dven konstruktionsldsningar for hérn och fonstersmygar anges. Bilderna nedan
visar ett exempel pa en paneldesign och en motsvarande tegelelevation.

-
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-

Utvandist horn 85

Bild 5: Exempel pd paneldesign och tegelelevation
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Bilderna nedan visar exempel pa tegelpaneler.

Bild 6: Rak tegelpanel 1200600

[va[y 1 ;[i

I S BN BN B Ea ERN ER

Bild 8: Hérnpanel vinster V1200600E

Bild 9: Boxpanel KO885600
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2.2 Stomsystemets delar

2.2.1 Monteringsskenor

Monteringsskenorna &r horisontella 3 meter langa skenor, pa vilka tegelpanelerna hangs.
Monteringsskenorna har beteckningarna AK15 och AK25. De ar lika, utom att AK15 ar 15 mm
djup (standard), och AK25 &r 25 mm djup. Valet av monteringsskena paverkar
ventilationsutrymmet storlek och hela panelkonstruktionens tjocklek.

Konstruktionsdjupet och systemets justerbarhet beskrivs i avsnitt 2.1. Monteringsskenornas
baksida har ett ovalt hal 6,5x16 mm med 50 mm c/c-matt, dar skenan fasts i de vertikala
skenorna.

Bild 10:
2.2.2 Vertikala skenor Monteringsskena

_ . __ . Det finns tva standardmodeller av vertikala skenor, 720
1 vertikal skena som anvands for system utan isolering, och J35
isoleringsskena for system med isolering.

=
s}

: Bada skenorna har standardlangden 2970 mm, och
*41 skenornas framsida har hal fér monteringsskenor med
halindelningarna c¢/c-matt 100, 75 och 87,5 mm.
Monteringsskenorna fasts i de fardiga halen, sa att
tegelpanelernas vertikala byggmatt blir ratt.

100

—E
75

100

Né&r skenorna skarvas i hojdled, se till att skenornas vertikala
delning anpassas till den aktuella tegelpanelens vertikala

= byggmatt. Om haldelningen 100 eller 75 mm anvands,
&41 monteras skenorna med 3 000 mm vertikal delning, och om
haldelningen 87,5 mm anvands, monteras skenorna med
2975 mm vertikal delning. Om andra delningar och
byggmatt anvdands, monteras specialskenor enligt sarskilda

S
N I instruktioner.

Z-skenan for system utan isolering har djupmattet 20 mm. Delningen mellan Z-skenans

x infastningar i stommen far maximalt vara 400 mm. For tegelpaneler med isolering anvands

| { J-isoleringsskena som monteras pa forlangningsfasten. Objektets konstruktor valjer vilken
Y

—c
75

Bild 11: J-isoleringsskena
och vertikal Z-skena

100

|
F:.
/

100

['g]
~

infastning som ska anvandas for infastning av systemet till den barande konstruktionen

19
Lol

M
[

Dessutom finns en 2 795 mm lang L-skena (for 2 800 mm vertikal delning), utan haltagning

Bild 12: Hdltagning i den i frontytan. Den anvinds i dubbelfasader pd isoleringssidan. Dubbelfasader beskrivs i
vertikala skenans frontyta avshitt 2.3.3.

2.2.3 Fasten och skruvar

Vaggfasten anvands for montering av system med isolering pa fasaden.
Forlangningsfasten kan monteras mellan vaggfastet och isoleringsskenan.
Forlangningsfasten ger storre djup och 6kad justeringsmojlighet.

Det finns fem olika storlekar av vaggfasten: SK50, SK70, SK100, SK150 och
SK200. Det finns tva olika typer av foérlangningsfasten: JK75 och JK125. Med
olika kombinationer av vagg- och forlangningsfasten kan tegelpanelen 2 .
monteras pa oOnskat avstand fran vaggen. Justeringsmanen och A ;7?-/ e 3 —
konstruktionsdjupet fér de olika kombinationerna beskrivs i avsnitt 2.3.2. o

Alla komponenter i stomsystemet forbinds med varmforzinkad BRIX platskruv
6,3x16.

Bild 13: Vidgg- och férléngningsfésten
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2.3 Stomsystemets alternativ och justeringsmajligheter

Stomsystemet valjs anpassat till objektet sa att konstruktionen ar tekniskt funktionell och att monteringen blir sa
enkel som mojligt. Valet av stomsystem paverkas av hur stort avstand tegelpanelen ska ha till fasaden, och av den
eventuella isoleringens tjocklek.

Det finns tva stomsystem for tegelpaneler, med eller utan isolering. System utan isolering anvands i objekt dar
tillaggsisolering inte behdvs, och nar konstruktionen behover vara sa tunn som mojligt. System med isolering kan
anvandas for tillaggsisolering av fasader. Kombinationen av vagg- och forlangningsfasten véljs beroende pa 6nskad
isoleringstjocklek. | vissa objekt anvands en dubbel fasadkonstruktion, dar isoleringsskiktet och ventilationsspringan
tacks med vindskyddsskiva, regnskyddsplat eller motsvarande.

2.3.1 Stomsystem utan isolering

For system utan isolering anvands en kombination av Z20 vertikal skena och monteringsskena AK15 (eller AK25).

Bild 14:Stomsystem utan isolering

Tabell 3: Konstruktionsdjup for system utan isolering

Kombination Isoleringstjocklek | Systemdjup Totalt djup
(ventilationsspalt) 20-21 mm (tegelpanel)

Z20+AK15 ingen isolering 35 mm, inte justerbar 55-56 mm

Z20+AK25 ingen isolering 45 mm, inte justerbar 65-66 mm

Tank pa att system utan isolering inte kan justeras. Eventuella justeringar maste goras med underlaggsbrickor eller
motsvarande, eftersom tegelpanelerna alltid maste monteras rakt.
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2.3.2 Stomsystem med isolering

| stomsystem med isolering anvands fem delar: vaggfasten, forlangningsfasten, isoleringsskenor och
monteringsskenor, samt fastskruvar. Det finns fem olika storlekar av vaggfasten: SK50, SK70, SK100, SK150 och SK200.
Det finns tva olika typer av forlangningsfasten: JK75 och JK125. Vilka komponenter som viljs for stomsystemet beror
pa konstruktionens 6nskade djup och pa isoleringens tjocklek.

Bild 15: Stomsystem med isolering

Det justerbara stomsystemet ger enkel och snabb installation, och férenklar uppriktningen av skenorna, sarskilt i
objekt dar underlaget 6r ojamnt. Systemet med isolering kan med férlangningsfasten JK75 justeras 30 mm, och med
JK125 upp till 80 mm. Tabellen nedan visar den maximala isoleringstjockleken for de vanligaste kombinationerna av
de olika komponenterna, samt konstruktionens totaldjup med justeringsman.

Tabell 4: Konstruktionsdjup och justeringsmdn fér stomsystem med isolering

Kombination Isoleringens tjocklek | Justeringsman Totalt djup
(till isoleringsskenans
frontyta)
SK50+JK75+J35 80 mm 85-115 mm
SK70+JK75+J35 100 mm 105-135 mm
SK100+JK75+)35 130 mm 135-165 mm
Fran isoleringsskenans frontyta
SK70+JK125+J35 | 150 mm 135-185 mm +45-46 mm
(AK25+ tegelpanel)
SK100+JK125+J35 | 150-200 mm 135-215 mm
ELLER
SK150+JK75+J35 200 mm 185-215 mm
+35-36mm
SK150+JK125+J35 | 200-250 mm 185-265 mm (AK15+ tegelpanel)
SK200+JK75+)35 250 mm 235-265 mm
SK200+JK125+J35 | 250-300 mm 235-315 mm

BRIX Sverige ABe Fagelviksvdagen 9, 145 53 Norsborg o Org.nr: 559467-2338 - www.brixsverige.se



http://www.stofix.fi/

v_24.1

2.3.3 Dubbelfasader

| dubbelfasader, pa isoleringsutrymmets sida, anvands vagg- och férlangningsfasten som véljs beroende pa
isoleringens tjocklek. En L-skena med slat framkant anvdands som vertikal skena. Isoleringssystemet monteras direkt

pa isoleringens yta, sa att vindskyddsskivan kan monteras i L-skenornas frontyta.

Pa vindskyddsskivan monteras ett system utan isolering, vilket beskrivs i avsnitt 2.3.1. Tabellen nedan visar

monteringsalternativ for olika isoleringstjocklekar, samt konstruktionens totaldjup.

Tabell 5: Dubbelfasadens tjocklek

Kombination

SK70+JK125+L

SK100+JK125+L

SK150+JK125+L

SK200+JK125+L

Isoleringens
tjocklek

150 mm
175 mm
200/225 mm

250/275 mm

Justeringsman
(till L-skenans frontyta)

125-175 mm
125-205 mm
175-255 mm

225-305 mm

Totalt djup

L-skenans frontyta
+ 64-65 mm
(VS9+Z220+AK15+tegelpanel)
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3  Tids- och materialatgang
3.1 Materialatgang

Tabellerna nedan visar den genomsnittliga atgangen for stomsystemet. Den totala atgangen for bade stomsystemet
och tegelpanelerna paverkas av objektets totala yta, vdggarna utformning, antalet 6ppningar och deras placering,
samt hur sparsamt monteringen goérs (minimering av spillet).

Tabell 6: Atgdng fér stomsystem utan isolering
medelatgang st/m2

Vertikala skenor 0,8
Monteringsskenor 0,8
BRIX-platskruv 6,3x16 6

Tabell 7: Atgdng fér stomsystem med isolering
medelatgang st/m2

Vaggfasten 4
Forlangningsfasten 4
Platskruv 6,3x16 22
Isoleringsskenor 0,8
Monteringsskenor 0,8

Mangden tegelpanel framgar ur paneldesignen.

3.2 Tidsatgang for monteringen

Foljande tabeller visar den genomsnittliga tidsatgangen for en enkel enhetlig viaggyta och om arbetet gérs med
lyfthjalpmedel.

Tabell 8: Tidsatgdng for installation av stomsystemet

Stomsystem utan isolering Z+AK (vertikal skena + monteringsskena) 0,2 ptim/m?2

Systemsystem med isolering SK+JK+J35+AK 0,45 ptim/m?2
Tabell 9: Tidsatgdng for isoleringsarbete

1:aisoleringslagret 0,25 ptim/m?2

Tillaggslager 0,05 ptim/m?2
Tabell 10: Tidsatgdang fér montering av tegelpaneler

Montering och ihopskruvning av tegelpanelerna 0,28 ptim/m?2

Sagning av tegelpanel 0,15 ptim/Im

Tillverkning av hérnpaneler pa plats 0,7 ptim/Im

Fogning 0,3 h/m2

OBS! Uppskattningen av arbetstiden innehaller inte uppstarts- eller avslutningstider, inte heller tidsatgangen for
rorelsefogar. Hansyn till objektets komplexitet maste tas vid berakning av tidsatgangen.
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4 Leveranser och lagring

Vi stravar efter att leverera materialet i sa stora partier som mojligt till arbetsplatsen, dock med hansyn till forhallandena
pa arbetsplatsen. Tegelpanelerna levereras i lddor, och stomsystemet pa engangspallar. Férvara materialet pa ett jamnt
omrade pa lampligt avstand fran den fasad som ska byggas. Pallarna ar skyddade med plast och halls ihop med
plastband. Kartongen mellan tegelpanelerna far inte bli vat. Det &r darfor viktigt , att den skyddsplast som vid fabriken
monterats pa lastpallen inte gar sénder.

Fogmassan ska forvaras pa en torr plats. Fukt kan orsaka klumpbildning, vilket paverkar fogningens resultat.
Fogmassasackar som hardnat far inte anvandas.

For att lasta av produkterna behovs oftast en truck eller lastmaskin, sa att pallarna sikert kan flyttas till lagringsplatsen
utan att de gar sonder. Bestall garna en lossning som tillagg till transporten, for att lossa pallarna pa byggarbetsplatsen.

Undvik onddiga forflyttningar av tegelpanelladorna. Ifall pallen har 6ppnats, alltsa om transportstoden (t ex
panelernas kilningar) har tagits bort, far pallarna inte flyttas maskinellt utan att lasten ater surras ordentligt.

Forpackningsstorlekar och vikter:
- Skenknippena innehaller 500 st, pallvikt 1000 kg. Pallstorlek 3,0 x 0,6 m
- Tegelpanelernas pallvikt ar ungefar 800—850 kg. Pallstorlek 1,4 x 1,2 x 0,75 m
- Pallar ca 46 st/1000 m2
- Fogningstillbehorens pallvikt 1225 kg. Pallstorlek 1,2 x 1 m
- Stenkrossets pallvikt 1 250 kg. Pallstorlek 1,2 x 1 m

OBS! Ovan namnda storlekar och vikter ar medelvarden, och kan variera beroende pa det aktuella objektet
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5 Installation av stomsystemet

Folj alltid sakerhetsanvisningarna och de objektspecifika byggritningarna vid installationsarbetet. Installationen kan
goras fran marken, fran byggstallningar eller med skylift. Ta hansyn till materialets vikt vid val av lyft (en hel tegelpanel

vager ungefar 30 kg). Skenorna kapas med platsax.

Vid monteringen anvands bland annat féljande verktyg:
- Skruvdragare
- slagborrmaskin
- platsax
- sdnksag med styrskena + diamantklinga
(till exempel Festool eller Mafell)
klingans diameter min. 150 mm
- mattband
- vattenpass, laser eller linjesnére

5.1 Bestamning av tegelpanelens hojdniva

Innan monteringsarbetet paborjas, maste matningar goras. For att kunna bestdmma liget for det understa
vaggfastet/skenan maste hojden for tegelpanelens underkant vara kand.

Ifall det finns 6ppningar i vaggen, mat in deras 6verkanter noggrant (bild 14, punkt 1). Héjden bor dimensioneras s3, att
ett helt oskuret tegel finns ovanfor fonstren. Fran fonstrens 6verkant berdknas en optimal héjd for tegelpanelens nedre
kant enligt tegeldelningen (bild 14, punkt 2). Fasadens underkant ska ha ett helt tegel (bild 14, punkt 3). Tegelpanelerna

kan i vissa objekt dven stracka sig 6ver sockeln.

i | | | | | | | | |

il | | | Oppning

-
| 2 )

| [ Vagg

Bild 16: Inmdtning av tegelpanelens underkant
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5.2 Montering av stomsystem utan isolering

5.2.1 Montering av vertikal Z-skena och matt for underkant

Vid montering av stomsystem utan isolering maste tegelpanelens yta vara helt lodrat, vilket kraver att underlaget for
monteringen maste vara rakt och lodratt. Stomsystem utan isolering kan inte justeras. Om det finns ojamnheter i
underlaget, placera kilar eller distansbitar under Z-skenan innan den skruvas fast, for att sdkerstalla att den ar lodrat.

Stomsystemets installation bérjar alltid med att bestdamma underkantens hojd, vilket beskrivs i féregaende avsnitt 5.1.
Féljande bilder visar mattanvisningar for Z-skenans underkant i forhallande till tegelpanelens underkant. Nar héjden
for Z-skenans underkant ar kand, linjeras den med lasern 6ver hela vaggen. Det ar viktigt, att hojdlinjen ar helt vagrat.
Det sdkerstaller att hela tegelpanelen blir vagrat. Z-skenans monteringshojd paverkas inte av om AK15 eller AK25
anvands som monteringsskena.
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Bild 17: Underkantens mdtt fér stomsystem utan isolering vid olika delningar

Om det behovs andra haldelningar dn som anges i bilderna ovan, sa levereras en sarskild mattskiss tillsammans med
ovrigt ritningsunderlag.
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Bild 18: Vertikala Z-skenor med c/c 600, fdstpunkter i underlaget max ¢/c 400
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De vertikala Z-skenorna monteras med en horisontell delning pa max 600 mm. Avstandet mellan skenorna maste vara
delbart med 50 mm, eftersom halen i monteringsskenorna har delningen 50 mm. Observera att monteringsskenan far
skjuta ut max 200 mm o6ver vertikalskenan. Objektets konstruktor avgor Z-skenornas fastsattning med fastskruv eller
fastankare, men s3 att fastpunkternas delning dr max 400 mm.

De vertikala skenorna bor monteras med delningen c/c 600 6ver hela fasaden, oberoende av eventuella 6ppningar.
Vid till exempel fonsterdppningar kapas skenan som gar 6ver fonstret och flyttas till sidan av fonstret (ifall den
narmaste vertikala skenan ligger mer an 300 mm fran 6ppningens kant).

Né&r Z-skenorna monteras, maste det finnas ett spel mellan skenornas dndar dels for varmerorelse och dels for att
behalla ratt vertikal haldelning. Skenor med standardlangden 2 970 mm monteras med delningen 3 000 mm (30 mm
mellanrum), ifall haldelningen &r 100 eller 75 mm. Om delningen 87,5 mm anvands, monteras skenorna med
delningen 2 975 mm (5 mm mellanrum). Da blir haldelningen for monteringsskenorna i frontytan ratt (se bild 31).

5.2.2 Montering av monteringsskenor

Monteringsskenorna monteras i de fardiga halen i de vertikala skenorna sa att monteringsskenorna hamnar pa ratt
hojd. Detta ar viktigt, eftersom avvikelser i monteringsskenans hojd paverkar storleken pa fogen mellan
tegelpanelerna. Observera vid monteringen tegelpanelernas vertikala byggmatt, alltsa hallinjen i de vertikala
skenornas frontyta, dar monteringsskenorna fasts. Bilderna nedan visar vilken hallinje som anvands for de olika
haldelningarna. Se ocksa till att skenan vands ratt, eftersom skenans riktning paverkar om hallinjerna 100 och

87,5 mm ligger till vanster eller hoger.
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Bild 20: Hdltagning i J-skenans Bild 21: Hdldelning i skenornas frontyta Bild 19: Hdltagning i Z-skenans frontyta

frontyta

Monteringsskenans haldelning beror pa tegelpanelernas storlek, darfér ska tegelpanelplanen anvandas vid montering
av monteringsskenorna. Grundprincipen ar att tegelpanelen i vidggens underkant hanger p3d tva skenor (i den 6vre
respektive undre flikraden), och de foljande panelerna alltid pa en skena (fran den 6versta flikraden). Samma princip
géller for tegelpanelraden ovanfor fonster och andra 6ppningar och for de horisontella rérelsefogarna. Ett undantag ar,
att tegelpanelen kan hangas upp i den nast 6versta eller nast understa flikraden, om det ar lampligare beroende pa
platutformningen. Rikta in monteringsskenan till halen i den vertikala skenan (med hansyn till ratt hallinje) och montera
med de medféljande BRIX platskruvarna.
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Bild 23: Monteringsskenor kring fénster Bild 24: Montering av monteringsskenor

Monteringsskenorna dr 2 995 mm, och monteras med en delning pa 3 000 mm, da blir spalten 5 mm mellan dndarna.
Skarvarna laggs "vilt" mellan de vertikala skenorna. Monteringsskenan far sticka ut max 300 mm forbi vertikalskenan.
Skarvlaget bor forskjutas enligt bilden nedan.

Bild 25: Vild placering av monteringsskenornas skarvar
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5.3 Montering av stomsystem med isolering

Tegelpanel
Monteringsskena
Isoleringsskena
Vaggfaste
Forlangningsfaste
BRIX platskruv 6,3x16
Panelskruv 4,2 x 13

NoukwneE

Bild 26: BRIX stomsystem med isolering

531 Vaggfastenas linjering

Installationen av stomsystemet bérjar alltid med att bestimma underkantens hojd, vilket beskrivs i avsnitt 5.1. Nar
placeringen av tegelpanelens underkant ar klar, marks placeringen av det lagsta vaggfastet ut pa vaggen. Nar laget ar
markerat, bestams hojdlinjen for vaggens undre fasten med planlaser. Det ar viktigt att hojdlinjen ar helt vagrat,
eftersom det sakerstéller att hela tegelpanelen blir vagrat.

| de féljande bilderna visas hur det understa vaggfastet ska méatas in. Om det behdvs andra haldelningar an som anges i
bilderna nedan, sa levereras mattskissen tillsammans med Ovrigt ritningsunderlag.

BRIX Sverige ABe Fagelviksvdagen 9, 145 53 Norsborg o Org.nr: 559467-2338 - www.brixsverige.se



http://www.stofix.fi/

v_24.1 17

T NI ] ' ] T
\ ° Y! Pl
|2 s s
| Sy I
L |1e || I
i bl ! )
| a;;; !‘ i |! ©
|u Fo D < IR !‘C 0 < !ic [} <
5L = U fdes] 2 e
I d o | SR
. | o e ~ s |\o T < i P i;!o ) <
B & A 2
° VI E
= 1 o

Bild 27: Vidggfdstenas monteringshdéjd i forhdllande till tegelpanelens underkant

Nar vaggfastets hojd har bestamts enligt anvisningarna ovan, bestams héjdlinjen for vaggens undre faste med planlaser.
Det ar mycket viktigt att hojdlinjen for vaggfastena ar helt rak. Detta paverkar i hog grad det slutliga resultatets kvalitet
vid montering av monteringsskenorna och hela tegelpanelen.

Nar hojdlinjen dar markerad kan vaggfistena monteras. Vaggfastenas monteringsskruvar i fasaden ingar inte i
stomsystemet. Objektets konstruktor ansvarar for val av infastning, som bor valjas beroende pa fasadens material. Det
forsta fastets placering ar ungefar 100 mm matt fran det barande underlagets horn. Monteringsskenan far maximalt
skjuta ut 300 mm fran den vertikala skenan, men vid utvindiga hérn maximalt 200 mm. Fist de nedre vaggfastena med
en horisontell delning pa 600 mm enligt nedan.

Bild 29: Vidggféstenas delning pd viggen Bild 28: Férbindning av stomsystemets
delar med BRIX platskruv

Forlangningsfastena forbinds forst med vaggfastena med tva platskruvar i de
ovre och nedre halen. Det mittersta forlangningsfastets oval, i vilken
vaggfastet monteras, ar nagot smalare och fungerar som atdragning av
parfastet efter att isoleringsskenan helt riktats upp. Forbandet mellan
forlangningsfastet och isoleringsskenan gors om mojligt med en skruv i
forlangningsfastets 6vre hal.

OBS!

Vagg- och forlangningsfastet
forbinds med tre skruvar (den
mittersta drar at den uppriktade
vaggen) men alltid med en skruv i
isoleringsskenan!
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5.3.2 Montering och uppriktning av isoleringsskenan

Né&r de nedre vagg- och forlangningsfastena ar pa plats, kan monteringen av isoleringsskenorna paborijas.
Isoleringsskenorna monteras pa det understa parfastet som redan ar monterat pa vaggen. Fast isoleringsskenan i
forlangningsfastena med en BRIX platskruv i det 6vre halet.

Det ar lampligt att justera isoleringsskenorna till ratt djup nar endast de undre och 6vre fastena ar pa plats pa
skenorna. Darefter ar det enkelt att montera de 6vriga vagg- och forlangningsfastena. Vaggfastenas delning i vertikal
riktning &r max 720 mm. Innan isoleringsskenan riktas upp, maste laget fér den nya vaggens fardiga yta i forhallande
till sockeln eller annan referenspunkt vara kand. Laget for isoleringsskenan framkant bestdms genom att subtrahera
tegelpanelens 21 mm och monteringsskenans 15 mm (eller 25 mm) djup.

Isoleringsskenorna riktas upp sa att den nya fasaden blir vertikal. Uppriktningen ar ett mycket viktigt arbetsmoment,
eftersom dven sma avvikelser syns i den fardiga vdggen. Rikta upp skenorna med hjalp av laser, linjal eller linjesnore.

Bild 30: Uppriktning av isoleringsskenorna med nedre och évre fdsten pd plats

Isoleringsskenor bér monteras med delningen c/c 600 6ver hela fasaden, oberoende av eventuella 6ppningar. Vid till
exempel fonsteréppningar kapas skenan som gar over fonstret och flyttas till sidan av fonstret (ifall den narmaste
isoleringsskenan ligger mer an 300 mm fran 6ppningens kant).

Det ar [ampligt att anvanda monteringsskenorna som hjalpmedel vid monteringen av de vertikala skenorna. Montera
den flyttade skenbiten pa lamplig plats, sa att monteringsskenans hal med delningen 50 mm traffar ratt.

Om viaggen ar hogre, maste isoleringsskenorna skarvas. Ett vaggfaste/forlangningsfaste monteras i varje skarv pa
isoleringsskenan enligt bilderna nedan. Da blir den vertikala delningen mellan frontytans hal ratt. Med den vertikala
delningen 100 och 75 mm monteras skenorna i parfastets yttre hal, vilket ger ett mellanrum pa 30 mm mellan skenorna,
och skenornas delning blir 3 000 mm. Med den vertikala delningen 87,5 mm monteras skenorna i de inre halen, vilket
ger ett mellanrum pa 5 mm mellan skenorna, och skenornas delning blir 2 975 mm. Om andra delningar och byggmatt
anvands, monteras specialskenor enligt sarskilda instruktioner.
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Bild 31: Skarvning av isoleringsskenor med olika delningar (till vénster delning 87,5 mm och till héger delning 75 och 100 mm)

533 Isolering

Varmeisoleringens typ och tjocklek, samt 6vriga anvisningar finns i byggritningarna. Den mjuka varmeisoleringen
monteras staende mellan isoleringsskenorna. Nar isoleringsskenorna monterats med delningen c/c 600, bor den
mjuka isoleringens bredd vara 610 mm. Monteringen ska goras noggrant, sa att isoleringsskivornas kanter tatar mot
varandra. Aven PIR-isolering kan anvandas i systemet.

Som isolering/vindskydd kan BRIX fasadskiva anvindas och da behovs det ingen extra vindskyddsisolering.

Har man mjuk isolering skall den kompletteras med vindskyddsisolering.

Vindskyddsisoleringens bredd ska vara 600 mm. Isoleringsfasten anvands for att sakerstélla isoleringens tathet.
Om vindskyddsisoleringen ligger tatt mot varandra mellan skenorna, behovs ingen tejpning av fogarna.

Viktigt att samtliga skarvar ar tatt emot varandra.

Dubbelfasader med vindskyddsskiva beskrivs i avsnitt 5.4.

" == =

= o

Bild 32: Montering av vindskyddsisole
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534 Montering av monteringsskenan

Installation av monteringsskenorna och av system utan isolering beskrivs i avsnitt 5.2.2.
5.4 Montering av dubbelfasad

5.4.1 Montering av vaggfasten, vertikala L-skenor och isolering

Installation av vaggfasten och L-skenor kan utféras pa samma satt som installationen av isoleringssystemet vilket
beskrivs i avsnitt 5.3, sarskilt med avseende pa fastelement, isoleringsskenor och isolering. Observera att skenornas
hojdmatt inte ar exakt, eftersom tegelpanelens hojd bestdms i samband med monteringen av det system utan
isolering som monteras ovanpa vindskyddsskivan. Vaggfastenas delning &r c/c 600 eller c/c 720.

5.4.2 Montering av vindskyddsskiva

Vindskyddsskivan monteras enligt byggritningarna. Vid beddmning av fastpunkterna kan hansyn tas till att
borrskruvarna for installationen av Z-skenan gér igenom plattan till L-skenan, vilket bidrar till fixeringen av
vindskyddsskivan.

543 Montering av system utan isolering

System utan isolering monteras pa vindskyddsskivan pa samma satt som beskrivs i avsnitt 5.2. Det bor noteras att de
vertikala Z-skenorna monteras pa samma plats som de vertikala L-skenorna under vindskyddsskivan, sa att Z-skenan
monteras genom vindskyddsskivan i den vertikala L-skenan. Delningen for Z-skenans infastningspunkter ska vara max
¢/c 400. Infastningen gbrs genom vindskyddsskivan i L-skenan med till exempel borrskruv 6,3x25 (objektets
konstruktor avgor infastningen).
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6 Montering av tegelpanelerna

N&r monteringen av tegelpanelen pabdrjas, ska det finnas en vaggspecifik paneldesign.
Monteringsskenorna ska installeras enligt paneldesignen, vilket beskrivs i avsnitt 5.2.2.

Normalt ska monteringen pabdrjas i det vanstra nedre hornet, fran vanster till hoger och med en tegelpanelrad i taget,
nedifran och upp. | vissa specialfall kan det vara lampligare att montera fran hoger till vanster (till exempel om den
hogra kanten gar mot ett innerhorn). Se efter i ritningen vilka beteckningar tegelpanelerna har, och leta sedan fram ratt
paneler i ladorna. Alla tegelpaneler i ladorna anges pa foljesedlarna, och varje lada har dessutom en separat packlista.
Tegelpanelernas beteckningar finns bade pa tegelpanelens éverkant och pa stommen.

Ifall det finns fonster eller andra 6ppningar i vaggen, kontrollera tegelpanelens horisontella placering i forhallande till
Oppningens kanter nar den forsta tegelpanelen monteras. Ifall det finns hornpaneler i vaggen, ar deras placering i
forhallande till 6ppningar och hérn latt att faststélla, men om 6ppningarna gérs med skurna kanter bor tegelpanelernas
storlek och placering observeras. Férsok undvika, att smala tegelpaneler (< 50 mm) bildas vid 6éppningarnas kanter.
Kontrollera vid behov ratt position i paneldesign. Nar utgangspunkten ar ratt faststalld, kan monteringen paborjas.

Innan den understa tegelpanelen monteras, skar bort bakgrundsplaten fran underkanten enligt bilden nedan. Detta
géller daven for underkanten pa de tegelpaneler som finns ovanfér 6ppningarna.

PR
Bild 33: Stompldt bortskuren frdn den understa tegelpanelen

Lyft sedan den nedre radens tegelpanel pa monteringsskenan sa, att panelens fastflikar stoder panelen bade i den 6vre
och undre kanten. Montera de foljande raderna s3, att endast 6verkantens fastflikar hamnar pa monteringsskenan.
Ovanfor 6ppningar (till exempel fonster, dérrar, nischer) och ovanfor horisontella rérelsefogar monteras tegelpanelerna
alltid pa tva skenor (i 6ver- och underkanten).

Bredden hos de vertikala fogarna mellan tegelpanelerna stalls in sa att de blir lika stora som de fabrikstillverkade

fogarna. Ta hansyn till vaggens totalmatt i detta arbetsskede. De vertikala fogarna mellan tegelpanelerna far aldrig
breddas! Om det finns ett behov av att bredda fogarna, kontakta BRIX Sverige.
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6.1 Panelernas infastning i varandra

Tegelpanelerna férbinds med borrskruvar 4,2x13 som medfoljer leveransen, sa att tegelpanelerna bildar en jamn
fasadyta. Innan tegelpanelerna forbinds med varandra, se till att panelerna linjerar i sidled, hojdled och djupled. For
justering av djupet kan till exempel bitar av vertikalskena anvandas, for att fa frontytan jamn.

j o e —-
Bild 34: Kontrollera panelytans jimnhet innan fogningen

For hela standardpaneler (till exempel S1200600) anvands 4 skruvar for den vertikala skarven och 4 skruvar for den
horisontella skarven enligt bilden nedan. Oftast finns det férborrade skruvhal i tegelpanelens metallstomme, men om
sadana saknas, skruva da fler sa att ovan namnda skruvantal kan innehallas.

Bild 35: Borrskruvarnas placering i tegelpanelernas skarvar

Tegelpaneler som avviker fran standardformatet, till exempel boxpaneler eller paneler som kapas pa arbetsplatsen,
fasts ihop med ungefar 150 mm delning horisontellt och vertikalt, men s3, att det finns minst 2 skruvar i bade den
vertikala och horisontella skarven.
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6.2 Tillverkning av hérnpaneler pa plats

Alternativen for hornpanelerna beskrivs i avsnitt 2.1.2. Om hornen ska tillverkas pa byggplatsen, levereras hornplatarna
och hoérntegelplattorna separat. Nedan finns en checklista for tillverkning av horn.

1. Observera vid installation av stomsystemet, att monteringsskenan ska vara ungefar 70 mm kortare i hornet, dar
hérnplaten monteras i tegelpanelens stomme, eftersom monteringsskenan och hornplaten inte kan vara pa samma
plats bakom tegelpanelen.

. Montera tegelpanelen enligt paneldesign och monteringsanvisningen.

. Se till att tegelpanelerna ar ratt orienterade och ihopskruvade innan den langa hérnplaten monteras.

. Skjut in hornplaten bakom monteringsskenornas flikar.

. Kontrollera att hérnplaten stéder hérnpanelerna, ta hansyn till plattornas och limskiktets tjocklek.

. Kontrollera att hérnplaten monteras rakt.

. Skruva fast hornplaten i tegelpanelernas stommar vid varannan horisontell fog.

. Klipp bort 6verflédig stomplat.

O 00 N O U1 b W N

. Skar hornplattorna till 6nskad storlek och limma fast pa hérnpanelen, justera ratt i alla riktningar.
10. Stod vid behov plattorna under torkningen med till exempel en bit vertikal skena ur stomsystemet.
11. Fogen fogas i samband med det 6vriga fogningsarbetet.

N

\

{1 | ) 5 5 )

Bild 36: Byggnation av hérnpanel pd arbetsplatsen med hérnplat
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6.3 Kapning och haltagning
Tegelpanelerna kan kapas med sdnksag eller vinkelkap med diamantklinga.

o Ritain snittet pa tegelpanelen.
o Kapa panelen med hjilp av styrskena, med tegelytan utat.

Det gar att borra eller skira hal i tegelpanelen. Kontrollera att det inte finns nagon monteringsskena vid halet, annars
kan stomsystemet skadas. Sma hal kan géras med betongborr eller kakelborr. Halen bor goéras antingen i skarvarna
eller mitt i tegelplattan. Storre hal kan géras med sarskilda diamantborrar, tdnk da pa att anvanda ratt skarhastighet.

6.4 Byte av tegelplatta i tegelpanel

Om en tegelplatta i en tegelpanel gar sonder under arbetet, dr det enkelt att byta platta. | leveransen ingar ett
servicepaket, som innehaller 16sa tegelplattor for eventuella reparationer pa arbetsplatsen.

Ta bort fogmassan kring den tegelplatta som ska tas bort. Skada inte tegelpanelens stomme. Ta bort tegelplattan och
reng6r stommens yta fran sdgdamm och limrester.

Limma fast den nya tegelplattan i stommen med Wirth Instant-lim eller motsvarande. Kapa till en bit vertikal skena som
stod for teglet under torkningen. Den vertikala skenan fasts med borrskruvar vid fogarna, sa att den utbytta tegelplattan
ligger under den (se bilden). Da pressas tegelplattan fast mot stommen. Foga om de omgivande fogarna med BRIX
fogmassa, och blas ytan med stenkross.

Fogarna torkar pa ett dygn, sedan kan stédskenan tas bort. Sedan fogas dven skenans fastpunkter.

Bild 37: Stddskena for utbytt tegelplatta

Reparationsmetoden ar lamplig for enstaka tegelplattor, hornplattor samt tegelplattor i fonstersmygar. Observera att
stodskenan for smygens 6verdel maste fastas pa smygens undersida.
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6.5 Infastning av konstruktioner i tegelpanelen

Konstruktioner som vager mindre an 7 kg kan fastas direkt pa tegelpanelen med skivankare (ta hansyn &ven till andra
belastningar), till exempel armaturer, skyltar, givare, ledningar och antenner som har tyngdpunkten nara
tegelpanelen. Haltagning i tegelfasaden har beskrivits tidigare i denna handledning, se avsnitt 6.2.

Bild 38: Infdstning av Idtta objekt med skivankare

Konstruktioner som ar tyngre an 7 kg (till exempel stegar och varmepumpar) maste fastas i fasaden genom
tegelpanelen eller i stomsystemet enligt byggnadsritningarna.

= I P

Last som monteras i
fasaden

Lang expansionsbolt / 4

till exempel M8x300

Rorelsefoemassa

Metallhylsa

Bt

Bild 39: Montering av utvéndiga laster i den bdrande konstruktionen

Vid genomforingar i tegelfasaden bér genomféringséppningen i tegelfasaden vara sa stor, att eventuella
forskjutningar i konstruktionen inte skadar tegelfasaden. Spalten kan fyllas med till exempel rérelsefogmassa.
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7 Fogning pa arbetsplatsen

7.1 Fogningsforhallanden och material

OBSERVERA! Vid fogningen ska luftens temperatur vara mellan +5 och +25 °C, och vadret ska vara torrt.
Temperaturen vid fogen far inte heller sjunka under +5 2C under de foljande tre dygnen. Pa sa satt kan frysning,
sprickor och kalkfallning av fogen undvikas.

Om tegelpanelen monteras sent pa hosten eller vintern, kan fogningen inte slutféras utan extra uppvarmning.
Tegelpanelen ar dndad tekniskt fullt funktionsduglig nar tegelpanelen monterats och panelerna skruvats ihop.
Tegelpanelen kan lamnas utan slutlig fogning 6ver vintern, men fogningen maste slutféras under nésta sommarsasong.

Verktyg som behovs for fogningen:

- Stor fogspruta (levereras med fogmassan, bild)
- Trattspruta (som extra tillbehor behdvs ett munstycke for stenkross, ett
ungefar 100 mm langt ror)
- Fogslev
- Brukbalja
- Kompressor och tryckluftsslang
- Visp Bild 40: Jumbopistol
- Murslev
- Tvéttborste

| leveransen av tegelpanelen ingar nédvandigt fogningsmaterial, alltsa fogmassa och stenkross som ska blasas in i ytan.
Det behovs dven el och vatten for att kunna utfora fogningsarbetet.

7.2 Kompletterande fogning pa arbetsplatsen

Innan fogningsarbetet paborjas, kontrollera att de monterade tegelpanelerna ligger i samma niva, enligt beskrivningen
i avsnitt 6.1.

Fogarna som gors pa plats ska vara likadana som de fabrikstillverkade fogarna, sa att inga avvikelser syns i den fardiga
tegelpanelen. Provfogen bor inspekteras separat, for att avgora fogningens kvalitet och eventuellt behov av fortsatta
arbeten. Vid behov kan monterings- och fogningsutbildning bestallas fran BRIX Sverige AB

Arbetet inleds genom att blanda vatten och fogmassa i en brukbalja enligt instruktionerna i sdcken. Lat den fardiga
fogmassan dra 10 minuter. Goér i ordning de andra verktygen, till exempel kompressor och trattspruta under tiden. Ror
sedan om fogmassan ytterligare en gang. Fogmassans anvandningstid forlangs, om fogmassan rérs om efter 10 minuter.

Fogningsarbetet inleds med att fylla fogsprutan med fogmassa. Luftbubblorna kan fas bort ur pistolen genom att latt
trycka pa avtryckaren och samtidigt stanga pistolens munstycke med fingertoppen. Fogningen pabdrjas vid det minst
synliga vaggomradet. fogningsarbetet bor helst goras i skugga, sa att fogen inte torkar fér snabbt i solen. Pressa in
fogmassan med fogpistolen i den 6ppna fogen sa att fogen blir tdt och enhetlig. Fogmassan pressas in till samma djup
som i de fabrikstillverkade fogarna i tegelpanelerna. Var forsiktig sa att omgivande tegel inte blir nedsmutsade av
fogmassan. Stéd den styrande handen mot tegelytan under inpressningen, det ger en snyggare och exaktare fog.

Jdmna till fogen latt med en fogslev efter inpressningen, ifall det har uppkommit ojamnheter. Undvik onddig
bearbetning vid utjamningen. Forsok att redan fran boérjan fa fogen sa jamn som mojligt.
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Bild 41: Fogning pad arbetsplatsen

Kontrollera de gjorda fogarna fran olika vinklar, och se till att fargen och utseendet Gverensstimmer med de
fabrikstillverkade fogarna. P sa satt far tegelpanelen ett enhetligt utseende. (Observera att fargen dndras nagot vid
torkningen).

Tvitta alltid verktygen om pauser i arbetet behdvs. Aven en litt intorkning férsdmrar flddet av bruk och saktar ner
arbetet.

Na&r fogmassan lagts pa, blas pa stenkross med tillrackligt tryck pa den vata fogen. Efter detta kan fogen inte bearbetas.
Observera att stenkrosset inte fastnar i fogen, om en hinna bildats eller om fogen torkat for mycket. Pressa in en optimal
méangd fogmassa anpassat till forhallandena, innan stenkrosset sprutas pa, sa att fogmassan inte hinner torka for
mycket. Spruta pa stenkrosset jamnt, med en sprutning. En fram- och atergdende rérelse torkar fogen for mycket, och
stenkrossets vidhaftning forsamras.

Stenkrosset kan dven laggas pa fér hand. Gor da sa har: Ta en rejal mangd stenkross i handen, och tryck sedan handen
med handflatan mot fogen. Vrid sedan handen i 45 graders vinkel och Iat handen sakta glida uppat utmed fogen.

Det finns en video om kompletterande fogning pa arbetsplatsen pa Youtube, med namnet "Tiiliverhouksen jdlkisaumaus
tyémaalla". Videon kan ses pa: https://youtu.be/NgWijfnCim54

7.3 Rorelsefogar

Rorelsefogar ska géras med ungefar 7,5 m avstand, ifall vaggens sammanhangande langd eller bredd &r mer dn 12 m
(for en vagg som ar 12 m bred och hég behovs inga rorelsefogar). Rérelsefogar gors dven i utvandiga horn.

Rorelsefogen utfors enligt samma princip som fogning pa arbetsplatsen. Skillnaden &r, att i stallet stor fogspruta anvands
en vanlig fogspruta, och i stillet for fogmassa anvands rérelsefogmassa.

| fogens botten ska en bottningslist tryckas in, och sedan ska mjukfogen laggas pa.

Slata ut massan med tvalvatten och fogslev, sa att fogen ligger pa samma djup som de fabrikstillverkade fogarna. Spruta
stenkross pa rorelsefogens yta pa samma satt som pa fogmassan, sa att rorelsefogarna sa mycket som majligt liknar de
andra fogarna.

Som rérelsefogmassa kan till exempel Tremco/lllbruck SP519 anvéndas. Folj alltid tillverkarens monteringsanvisningar.
I tabell 3 nedan anges farger for Tremco rorelsefogmassa som motsvarar fargerna hos BRIX fogmassa.
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Tabell 11: Farger hos Tremcos/lllbrucks rérelsefogmassor fér BRIX-fogar

Fogens farg

Rorelsefogmassans farg

R250 ljusgra

Nordic Stone (RAL 7038)

R82 morkgra

Special Grey (RAL 7016) eller Black

R80 svart Special Grey (RAL 7016) eller Black
R222 vit Marble White

R160 brun Chocolate Brown (RAL 8017)

R510 terra Special Brown (RAL 8002)

R610 beige Light Ivory (RAL 1015)

Om du anvander andra rorelsefogmassor, kontrollera att massans farg 6verensstammer.

Bild 42: Horisontell rérelsefog

Horisontell
rorelsefog

28

Bilden ovan visar ett exempel pa horisontell rorelsefog (borrskruvarna utelamnade och monteringsskenans delning
dndrad). Den tegelpanelrad som ligger 6ver den horisontella rérelsefogen hangs upp pa tva monteringsskenor, och den

nast féljande pa en skena.

Stommens underkant ovanfor den horisontella rérelsefogen kapas pa samma satt som i tegelpanelens underkant och
Oppningarnas 6verkant. Stommen i den understa tegelpanelens 6verkant bojs bakat med viktang. | nasta bild visas ett
snitt genom den horisontella rorelsefogen.
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Det ska alltid finnas en monteringsskena
pa bada sidor om rorelsefogen.

Horisontell
rorelsefog

Bild 43: Snitt genom den horisontella rérelsefogen

Vertikal rorelsefog i
utvandigt horn med
rak tegelpanel.

Ytterhérngiras ~_—»

Bild 44: Vertikal rérelsefog i utvéndigt hérn med rak tegelpanel

En rorelsefog uppkommer dven nar ytterkanten gors genom kapning, med rakt tegel eller horntegel.

Vertikal rorelsefog i
utvandigt horn med

hérnpanel __ >

Bild 45: Vertikal rérelsefog i utvdndigt hrn med hérnpanel
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